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1. Aufbau und Funktionsweise von Mikrofiltrationsanlagen aus dem
Hause ROBOTCHEMIE
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Mikrofiltratien in der Praxis

3. Einsparungen und prozessbedingte Vorteile nach Etablierung von
Mikrofiltrationstechnik
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BIL¥ Aufbau und Funktionsweise von Mikrofiltrationsanlagen

Die im Hause ROBOTCHEMIE gefertigten Mikrofiltrationsanlagen werden priméar

mit dem Ziel der
regenerativen Aufbereitung von Reinigungsbadern eingesetzt
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BIL¥ Aufbau und Funktionsweise von Mikrofiltrationsanlagen

Fur die Etablierung von Mikrofiltrationstechnik unterscheiden wir nach folgenden
Austattungsvarianten :

MIKROFILTRATIONSANLAGEN - Hauptkomponente
* MF — Module mit individueller Anpassungsmaoglichkeit an kundenspezifische

Gegebenheiten
* Pumpensystem bestehend aus FEED — Pumpe und Versorgungspumpen
» Pufferbehalter als Arbeitsbehalter flr den Filtrationsprozess

* Prozesssteuerungssystem auf Basis Siemenstechnologie

FILTRATIONS — PROZESSKONTROLL — SYSTEM

 Zur Ermittlung von Permeatvolmumenstromen, Leitfahigkeit und Temperatur

FERN — PROZESS — KONTROLL - SYSTEM

* via ISDN, zur Gewahrleistung von praventiven Wartungs- und Instandhaltungs —
Serviceleistungen

AUTOMATISCHES — MF - FILTER - REINIGUNGSSYSTEM

» mit angekoppeltem Modulreinigungstank (VA): Fassungsvermdgen ca.200 L

Prozessvisualisierung an MF — ANLAGE

e zur besseren Information vor Ort Uber Anlagenzustande




m

BIL¥ Aufbau und Funktionsweise von Mikrofiltrationsanlagen

Betriebliche Einrichtungen

RCW -ANLAGENKOMPONENTEN
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ONLINE - UBERWACHUNG

OFFLINE — UBERWACHUNG/Auswertung



der Praxis

l-l;‘ Regenerative Aufbereitung von Entfettungsbadern durch Mikrofiltration in

Das folgende Praxisbeispiel soll veranschaulichen, welche Einsparpotentiale bei Betrieb einer
Membranfiltrationsanlage zur regenerativen Aufbereitung von Entfettungsbéadern zu erzielen
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l-l;‘ Regenerative Aufbereitung von Entfettungsbadern durch Mikrofiltration in

I]l] der Praxis

Als Hauptverschmutzungskomponenten werden kontinuierlich in das Entfettungsbad eingetragen:

* je nach Kaltwalzprozess 3 unterschiedliche Walzdlarten
- Minerolkohlenwasserstoffe
- EP — Additive
- Korrosionschutz-, Antioxidationsmittel, Verschleissinhibitoren

« walzprozessbedingte Metallabriebe

- feinste Metallstaube

« Papier
- als Trennschicht nach dem Walzen



rl;‘ Regenerative Aufbereitung von Entfettungsbadern durch Mikrofiltration in
der Praxis

In den Verfahrensablauf der BlankglUhlinie wurde eine Mikrofiltrationsanlage zur
regenerativen Aufbereitung der Vorentfettung wie folgt integriert
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Eckdaten MF -Anlage

Bad — Umwalzleistung :
8000 L/Tag

Permeatleistung :
600 L / Std.

Filtrationsleistung
VBF : 1500 L/Std.




l-l;‘ Einsparungen und prozessbedingte Vorteile nach Etablierung von
Mikrofiltrationstechnik

Einsparungen nach Etablierung von Mikrofiltrationstechnik

* Die Entsorgungskosten konnten um 92 % reduziert werden

- Vergleich von Kosten, die vorher durch die Entsorgung tUber eine Emulsionsspaltanlage
anfielen

- mit den Kosten, die aus der Aufkonzentrierung mit der MF - Aufbereitung resultieren

» Der Reinigerverbrauch konnte um 60 % reduziert werden
- die verbleibenden 40 % resultieren aus Verschleppungsverlusten

- und Verlusten, die sich regenerationsbedingt ergeben

» Materialkostenersparnis 10 % / a durch Wegfall irreparabler Schaden im Bereich der
OLSEPARATION

- durch Zusetzen von Coalisierplattenseparatorpaketen mit Metallpartikeln
und Papier

* Reduktion der Energiekosten, um den Anteil, der notwendig ist, um 1320 m3/ p.a.
von 20 °C auf 60 °C bendotigt werden ( ca. 60 KWh / m3) entsprechen ca. 4500 €/ p.a.



l-l;‘ Einsparungen und prozessbedingte Vorteile nach Etablierung von
Mikrofiltrationstechnik

Prozessbedingte Vorteile

Reduktion der Kohlenwasserstoffbelastung in der Vorentfettung
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Steigerung der Prozessstabilitat um 82 % durch Reduzierung von ofenbrandbedingten

Stillstanden




